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TECHNICAL INFORMATION

Odmastovac

P80-P180

100:3-4
+10%(volitelné&)

(spadova)
2.2-3.0 mm
3-4 bar

5 min.

2 hod.
pii 20°C

Acrylic Filler
Filler 4+1
Filler 5+1

Dynacoat Polyester Spray Filler - D3.02.07

Nazev vyrobku:

Popis:

Vyrobek a pfisady:

Zakladni slozeni:

Vhodna podklad:

Priprava povrchu:

Michaci pomér:

Zpracovatelnost:

Doporucena pistole a
pracovni tlak :

Postup:

Dynacoat Polyester Spray Filler

Dvé velikosti baleni polyester spray filler pro vyplnéni defektl
nebo Skrabancd na automobilu.

Dynacoat Polyester Spray Filler
Tuzidlo

Polyester Spray Filler:
Tuzidlo:

Polyesterova pryskyfice.
peroxid

Ocel

Pozinkované ocel
Hlinik

Pavodni povrchy

2K Epoxy Primer
Polyesterové tmely
Polyesterovy laminat

Note: Neaplikujte Dynacoat Polyester Spray Filler na plasty,
zinkochromaty, jednoslozkové akryloveé a nitrocelulézové
z4klady.

Pfed pouZitim odmastéte silikonovym odmastovacem.

Surova ocel: odmastit a povrch obrousit P80-P180
Pozinkovana ocel: Odmastit a povrch obrousit P180.
Hlinik: odmastit a povrch obrousit P180

Pavodni natéry: odmastit a povrch obrousit P180-P280
Polyesterové tmely: Obrousit povrch P180-P280
Laminaty: Omyjte horkou vodu, odmastit a obrousit P180-
P280.

100 hmotnostnich dili Dynacoat Polyester Spray Filler
3-4 hmotnostni dily tuzidla
10% Redidla (volitelngé)

Poznamka: Nepfidavejte vice tuzidla nez je pfedepsano.
Dulkladné promicheijte nez dostanete jednotny odstin.

20-30 pfi 20°C

Tlak :
3-4 bar

Pistole:
Spadova:

Tryska:
22-3.0mm

Mezi kazdou vrstvou nechte 5 minut na odvétrani a 10 minut

pfed vytvrzenim pfi 60°C.
M
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TECHNICAL INFORMATION

Tloustka filmu: 100 pm na vrstvu.
Teoreticka vydatnost: 6 m?/ litr na vrstvu.

Poznamka: Praktické pokryti zavisi na nékolika faktorech,
véetné tvaru konstrukce, drsnosti povrchu, zplsobu pouZiti a
podminek aplikace

Cisténi naradi: Pouzijte Guncleaner nebo nitrocelul6zové Fedidlo.
Doba schnuti: Pro brou$eni 20°C 60°C
2 hod. 30 min.

Teplota pfi suSeni by neméla prekrocit 70°C,pfi pfekroceni
teploty mize dojit k popraskani nebo ztraté pfilnavosti.

Doporuceny brusny Zakladni: P180
papir: Dokoncovaci: P180-P280
Prelakovatelny: Dynacoat Acrylic Filler 4+1,

Dynacoat Filler 5+1

Skladovani: 12 mésicu pfi teploté 5°C az40°C
2004/42/11B(c)(540)364
VOC Eu limit pro tento produkt (kategorie: IIB.c) pfipraveného k

pouziti max. 540 g/litr VOC.
VOC produktu pfipraveného pro pouziti je max. 364 g/litr.

CYAN s.r.o.

Mladoboleslavska 843 , Praha 9 — Kbely, 197 00

Tel: +420 286 854 353 , www.cyan.cz , www.dynacoat.cz

Pouze pro profesionalni pouziti

Dulezité Informace uvedené v tomto technickém listé nejsou zamysleny jako vycerpavajici a jsou zaloZeny na sou¢asném stavu nasich znalosti a ze
soucasnych zakonl: kdokoli pouziva vyrobek k jinému ucelu nez je vyslovné doporuceno v technickém listu bez pfedchoziho pisemného potvrzeni od nas,
pokud jde o vhodnosti tohoto produktu pro zamysleny tcel, ¢ini tak na vlastni riziko. Je vZdy odpovédnosti uZivatele, aby podnikly vSechny nezbytné kroky k
naplnéni pozadavku stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Pokud je k dispozici, vzdy ¢téte materidlové listy a technické listy k tomuto produktu.
V8echny nase doporuceni, pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at v tomto katalogovém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich znalosti,
ale nemame kontrolu nad kvalitou ¢&i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi ovliviiujicimi pouZiti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud se
specificky pisemné nedohodnou jinak, nepfijimame zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu €i Skodu vyplyvajici z pouZiti vyrobku.
V8echny dodavané vyrobky a dané technické doporuceni jsou podfizeny béZznym smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto
dokumentu a peclivé jej posoudit.Informace obsazené v tomto technickém listé jsou podfizeny obéasnym Upravam na cas ve svétle zkuSenosti a nasi politiky
neustalého rozvoje. Je odpovédnosti uZivatele ovéfit, Ze tento list je aktuaini pfed pouzitim tohoto produktu.

Coatings brand names mentioned in this data sheet are trademarks of or are licensed to AkzoNobel.
Head Office
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.dynacoatcr.com
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