Efko Crystal
Polyesterova pryskyfrice 51012

Cira a prisvitna Polyesterova sklovita odlévaci pryskyfice se pouZiva pro zapusténi
suchych predmét, napf¥. musli, kaminki, minci, sklenénych kuli¢ek a modelovych
hracek. Hodi se k vyrobé papirovych zavazi, obrazkovych rameckii, maleb se

zapusténymi suchymi a lisovanymi rostlinami, privéski na klice atd.



Technika odlévani
Pted zapocetim prace je vhodné ptikryt pracovni plochu umélohmotnou folii, aby bylo mozno
pryskyfici, kterd se pfi nalévani rozlije, snadno odstranit. Na folii se postavi lici forma, jejiz

velikost je pfizptisobena vybranému dekorativnimu predmétu.

Odlévani predmétu se ve vétsin€ piipadi provadi tfivrstvou metodou. Nejdiive se nalije slaba,
asi 4—6 mm silna zakladni vrstva. Na ni se polozi dekorativni pfedmét, ktery se prelije
pryskyfici. Pfitom se forma vyplni pryskyfici pouze ze . Po vytvrzeni této vrstvy se nalije
dalsi posledni vrstva.

Odlévani do polyesterové pryskyrice

Pro techniku odlévani je nutno vybrat formu, které se velikostné hodi k vybranému
dekorativnimu predmétu. Pouzije-li se k tomu lici forma, je na ni vyznacen i objemovy obsah.
Pokud se jako formu pouziji jiné pfedméty, je nutno je nejdiive ,,zméfit*, tzn. zcela naplnit
vodou a tuto pak ptelit do odmérky. Na stupnici odmérky je mozno odecist spotiebu
materialu. Je-1i dekorativni pfedmét vodéodolny, 1ze jej do métené formy vlozit téz —
spotieba materidlu se tak snizi. U predméti, které vodéodolné nejsou, je zapotiebi zjisténou
spotiebu materilu snizit dle odhadu (objem pfedmétu odecist od potfebného mnozstvi

pryskyfice).

Lici pryskyfice méa o néco vétsi specifickou hmotnost nez voda. Proto je nutno zjiSténou
spotfebu materialu vynasobit hodnotou 1,1. Ptiklad: stav vody v odmérce je 225 ml x 1,1,

spotfeba materialu vychéazi zaokrouhlené na 247 g.

Pak se forma vysusi hadfikem a zevniti rovnomérné vytie slabou vrstvou formovaciho
separacniho prostiedku (51 101). Separaéni prostiedek ma rizové zabarveni, diky cemuz lze
snadno zjistit, kterd mista jeSt¢ natfena nejsou. Asi po 10 minutach dojde k zaschnuti a je

mozno zacit s nalévanim prvni vrstvy pryskyfice.

Zhotovovani odlévanych vyrobkt se provadi vétSinou tfivrstvou metodou, pficemz na
zakladni vrstvu je zapotiebi pfiblizné 60 g hmoty. Toto mnozstvi se vztahuje k vySe
zminénému piikladu, kdy je forma zalévana 247 g hmoty. Zékladni vrstva by méla byt asi 4-6

mm silna.



Za timto ucelem se smicha odpovidajici mnozstvi pryskyfice s vytvrzovacim prostfedkem a
takto vytvofena smes se necha chvili odstat, aby z ni unikly vzduchové bubliny vzniklé pfi

jejim michani. Poté se pryskyfi¢nad smés nalije do formy.

Je-1i dekoraéni pfedmét lehky a mohl by se v hmot¢ vznaset, 1ze jej polozit hned na zakladni
pryskyfi¢nou vrstvu. S touto vrstvou se pfedmeét po vytvrzeni pevné spoji. Je-1i dekoracni
pfedmét téZsi a do pryskyfice by se ,,ponofil®, doporucuje se poloZit jej na vrstvu pryskyfice

teprve po jejim vytvrzeni.

Po smichani pryskyfice a vytvrzovaciho prostfedku ma smés zlutozelené zbarveni. Prave
zména barvy signalizuje, ze doSlo ke spravnému vytvotreni smési. Po zrosolovaténi, tedy
vytvrzeni, je vrstva smési opét €ird. Poté je na ni mozno polozit pfedmét, pripadné nalit dalsi

vrstvu, k ¢emuz je zapotiebi potiebovat piiblizné 120 g smési.

Vkladani dekorativniho predmétu

Pti vkladani dekorativniho pfedmétu je nutno dbat na to, aby byl tento pfedmét nasmerovan
svou hezkou, tedy licovou stranou k hladkému dnu formy. To mé tu vyhodu, Ze odlévany
vyrobek (pryskyfi¢ny blok) lze pak jesté opatfit barevnou kryci vrstvou — misto jiZ zminéné

kryci vrstvy bezbarvé.

Po vytvrzeni druhé vrstvy lici pryskyfice se smicha zbyvajicich 67 g pryskyfice s pfiblizné 75
g vytvrzovaciho prostfedku a smés se nalije do formy az po okraj, aby na ni mohla byt

nasledné poloZena kryci folie.

Poté je tfeba nechat odlévany vyrobek jesté poradné dodateéné vytvrdit, minimalné po dobu
jednoho dne. Vyrobek se pfi tom nepatrné smrskne, coz ma tu vyhodu, Ze se pak da snadnéji

vyjmout z lici formy.

Po dodate¢ném vytvrzeni se odlity vyrobek oddéli od formy. Nejsnadnéji se to provede tak, ze
se postranni plochy formy od vyrobku opatrné odtdhnou, pfi¢emz je tieba sledovat, na kterém
misté jeSté forma na vyrobku ulpiva. K oddé€leni plochy dna od formy je vhodné polozit
vyrobek na mékkou latku tak, aby dno formy smétovalo vzhiru, a pak zatladit prsty proti dnu

formy, které se timto zptisobem od vyrobku odd¢li.



Vyrobek se potom vyklepava do dlan¢, az se od néj forma postupné odd¢li celd. Pak je mozno

vyrobek pevné uchopit prsty a opatrné vytahnout z formy.

Zbytky separacniho prostiedku, které ulp€ly na vyrobku, je tieba ocistit pod tekouci vodou A
po ususeni vyrobku zaoblit jeho hrany brusnym papirem. Odlity vyrobek je nutno obruSovat
opatrn¢ krouzivymi pohyby na kousku hrubého brusného papiru, se zrnitosti 120. Pak tento
postup opakovat s jemné&jSim brusnym papirem, se zrnitosti 220. Kdyz je tato hruba prace
hotova, ptebrousi se vyrobek jesté jemnym, vodéodolnym brusnym papirem, se zrnitosti 400.
Vyrobek i brusny papir je pfitom vhodné navlhéit vodou. Konecné brouseni na ¢isto se

provadi extra jemnym brusnym papirem uréenym pro brouseni za mokra, se zrnitosti 600.

Samotny blok z lici pryskyfice je po brouseni témé&f hotovy, ma vSak jesté mlécnou barvu.
Transparentni ¢iry vysoky lesk ziska teprve po vylesténi lesticim krémem (51 116), ktery se
na n¢j nanasi mékkym vinénym hadiikem. Vyrobek se lesti krouzivymi pohyby tak dlouho, az

je uplné ¢iry a leskly. Teprve pak je zcela hotov.

Pokyny ke sméSovani

Spravné smichani pryskyfice a vytvrzovaciho prostfedku se provadi pfesnym odvazenim
jednotlivych komponentd. Nizs§i mnozstvi vytvrzovaciho prostiedku zpomaluje vytvrzeni a
kromé toho miiZe zpiisobit dlouhodobou lepivost povrchu, zatimco pfili§ velké mnoZstvi
vytvrzovaciho prostfedku vede k velmi rychlému vytvrzeni, vyrobek je kiehky, a mize

dokonce i popraskat.

Vytvrzovaci prostfedek se pfimichava pomalu a peclivé do pryskyfice. Pfi tomto je tfeba
vyvarovat se vniknuti vzduchu a vzniku bublin. Hotovou sm¢s je pravé z toho diivodu vhodné

nechat 2-3 minuty odstat, aby mohl do smési vnikly vzduch uniknout.

Ptidané mnoZstvi vytvrzovaciho prostfedku je minimalné€ 0,6 %, maximalné 3 %. Potfebné
mnozstvi vytvrzovaciho prostfedku je mozno odvazit nebo se da, v ptipadé pouziti kapaci

lahve, ptidavat po kapkach ptimo do pryskytice — v pomé&ru 25 kapek na 1 g.

Diilezité upozornéni: Nikdy se nesmi smichat cely obsah pryskyfice z nddoby

s vytvrzovacim prostfedkem!



Tabulka s udaji o smési

Vsechny udaje se tykaji pryskyfice o teploté ptiblizné 20 °C. Proto je duilezité, aby byla

pryskyfice skladovana neustale v teplé mistnosti. Jelikoz ma pryskytice Spatnou tepelnou

vodivost, zahieje se (obzvlast’ v zimnich mésicich) ptfi pokojové teploté teprve béhem

nekolika dnti. Existuje v§ak moznost, jak pryskyfici zahiat rychleji — nadobu otevfit (velmi

dualezité!) a vlozit ji asi na 10 minut do hrnce s horkou vodou. Voda by méla byt predem

zahtata na ptiblizné 60—-80 °C. Pak nadobu z vodni 14zné€ vyjmout a pryskyfici promichat

michaci ty¢inkou tak, aby méla jednotnou teplotu. Po tomto zahtati by méla pryskyftice jesté

alespoil po dobu 60 minut chladnout, aby méla pii zpracovani pokojovou teplotu.

Polyesterova vyska pridavek doba doba nalévané
pryskyfice vrstvy vytvrzovaciho |pouzitelnosti |vytvrzeni |vrstvy
prostiredku
3-4 mm 2,5% 40 minut 90 minut | zakladni
100 ml vrstva
5-6 mm 2,0% 30 minut 60 minut | druha vrstva
7-8 mm 1,5 % 25 minut 30 minut | tieti vrstva

Vyska vrstev miize byt pochopitelné zménéna. Zakladni vrstva byva obvykle 4-6 mm silna.

Diilezité upozornéni: Silngjsi vrstvy lici pryskyfice se vytvrdi rychleji. Proto by mélo byt u
vrstvy o sile 8 mm mnoZstvi vytvrzovaciho prostfedku zredukovano na pfiblizné 1,5 % , jinak
se pryskyfice na zakladé¢ reakce pfili§ zahfeje. Pfitom je tfeba mit na paméti i to, Ze pii naliti
druhé a tfeti vrstvy musi byt mnozstvi vytvrzovaciho prosttedku zredukovano z toho diivodu,
ze se pryskyftice vlivem dfive nalité vrstvy dodate¢né zahteje, ¢imz se vytvrzovani dalsi

vrstvy pryskyfice urychli.

Pokud by mé¢l byt vytvofen velmi vysoky blok, je mozno pryskyfici od druhé vrstvy nalit az
do vysky 10—12 mm. MnozZstvi vytvrzovaciho prostiedku se pfitom musi zredukovat na 1,0 az
1,25 %, jinak se pryskyfice piili§ zahieje. Navic je nutno zchlazovat formu zvenc¢i — postavit ji

do nadoby se studenou vodou, ktera oslabi reakcni teplo pryskyfice.

Je-li pryskyfice pti vytvrzovani pfili§ horka, mize dojit k napétovym trhlindm. Pryskyfice je

Spatny tepelny vodi¢. Vznikne-li naptiklad po naliti tfeti vrstvy smési v oblasti preliti vyssi



teplota, miize nova vrstva klesnout dolt. Déje se tak ale nepravidelné a nekontrolovang,
nekterd mista jsou horka, néktera zistanou chladna. Tak ovSem dochazi v pryskyficném bloku
k pnuti, které ve form¢ zplisobi mikroskopické trhliny v podob¢ nepfijemné zietelnych
stiibfitych ,,nitek*. Proto by mély byt vétsi vyrobky vytvaieny s menSim mnozstvim
vytvrzovaciho prostfedku a konstantné¢ ochlazovany. Od ¢tvrté vrstvy staci ptidat uz jen 0,8—

0,6 % vytvrzovaciho prostiedku, u dalSich vrstev pouze 0,6 %.

Obarveni pryskyfFice

Polyesterova pryskyfice mize byt obarvena tonovacimi barvami na pryskytici (50 116),
které jsou bud’ transparentni, nebo neprtithledné. Tyto barvy se daji vzijemné smichat.
Transparentni barvy: 05 zlatozluta, 11 tfeSnové ¢ervend, 21 tmavomodra, 29 modrozelena.
Nepriihledné barvy: 08 svétle Cervend, 10 tmavocervend, 23 stiedné modra, 38 travove

zelena, 47 zluta, 54 hnéda, 68 bila a 78 Cerna.

Ténovaci barvy jsou velmi intenzivni, proto by mélo byt k obarveni pryskyftice pouzito vzdy

jen malé mnozZstvi barvy.

Diilezité upozornéni: Neprthledné barvy se pouZzivaji vétSinou k obarveni posledni vrstvy
pryskyfice, ktera soucasné slouzi jako zdkladova desti¢ka pro dekorativni predmét. V piipadé
pouziti forem, naptiklad polokoule, se transparentni barvou natie pouze posledni vrstva. Pti
pohledu shora puisobi pak cely vyrobek barevné, piestoze byla barvou natfena pouze posledni

zakladni vrstva. Toto je patrné pouze pii pohledu ze strany.

Cisténi
Nevytvrzena polyesterova pryskytice muze byt z pracovnich nastroji a z rukou odstranéna

pomoci specialniho prostiedku Harz-Reiniger (prostfedek na odstranéni pryskyftice).

Zv1astni pokyny: V piipad¢ zpracovavani pryskyfice v uzavienych mistnostech musi byt

zaji$téno dostatecné vétrani 1 odvétravani.

Diilezité upozornéni: Vytvrzovaci prostiedek je snadno zapalny, nesmi tedy pfijit do

kontaktu s otevienym ohném. Nesmi rovnéz zasahnout o¢i. V piipad€ zasazeni je nutno oci



okamzité¢ dikladn¢ vymyt ¢istou vodou a okamzité vyhledat 1ékate. Polyesterova pryskyftice

se nesmi michat ani fedit s cizimi latkami.

Bezpecnostni pokyny

Lici pryskyfice obsahuje styren (pii zpracovani vznikéa zapach podobny svitiplynu), ktery je
pii vdechnuti zdravi Skodlivy (pfi zpracovani je tieba zajistit dobré odvétravani) a drazdi oc¢i a
ktzi. Je tedy nutno se vyvarovat vdechovani vypara a kontaktu s o¢ima a pokozkou.

V piipadé polknuti okamzité vyhledat 1ékafskou pomoc a ukazat piislusnou etiketu vyrobku.
Uchovavat mimo dosah deéti!

Lici pryskyfice je zapalna!

Technické Udaje

Vytvrzena pryskyfice je pevnd, odolna proti chemikaliim, vodé a povétrnostnim podminkam,
navic je vysoce izolujici — vrstva o tloust’ce 1 mm je odolna proti elektrickému prirazu do
zhruba 10 000 voltu.

hustota (spec. hmotnost): 1,126

bod vzplanuti: cca34 °C

pevnost v tahu: 55 MPa DIN 53 444
pevnost v ohybu: 90 MPa DIN 53 452
modul pruznosti zkouska ohybem: 3 500 MPa DIN 53 457
razova houzevnatost: 8 kp/cm? DIN 53 453
pevnost v tlaku: 1 600 kg/cm? L-P 406 b — metoda 1 021
tvrdost podle Brinella: 900 kp/cm2 HC 60 DIN 53 456
tepelna stalost podle Mertense: 52 °C DIN 53 458
tepelna odolnost: az-30°Ca+130 °C

index lomu pfi 20 °C: 1,46 DIN 53 491
teplota zpracovani: od 16 °C

idealni teplota zpracovani: cca 20 °C

objemové smrsténi: 6,8 %

Lici formy jsou riznych tvart — kvadratické 60 x 60 x 30 mm (52 401), 90 x 90 x 30 mm (52
402), 90 x 60 x 30 mm (52 406), 150 x 60 x 30 mm (52 407), 135 x 90 x 45 mm (52 408),



pulkulaté 120 x 80 x 40 mm (52 411), ozdobna forma polokoule 36 mm @ (52 417) a
osmihran (52 418).

Tato pracovni doporucdeni jsou z hlediska vyrobce nezavazna, nebot’ tento nema zZadny

vliv na konkrétni zpracovani, jeZ musi byt prizpisobeno prisluSnym okolnostem.



